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A ALLGEMEINE UNFALLSCHUTZTECHNISCHE
HINWEISE A

Einstellungen und Reparaturen sowie Wartungs- und Pflegearbeiten an
der Maschine niemals bei laufendem Antrieb durchfiihren.

Immer erst Zapfwelle ausschalten und Gelenkwelle von der Zapf-
welle abziehen, bevor Arbeiten an beweglichen Teilen der Maschine
vorgenommen werden.

Bei StraBenfahrt muB die Gelenkwelle immer auf die Schlepperzapf-
welle gesteckt sein.

Niemals versuchen, Heu oder Stroh aus der Pick-up-Vorrichtung bzw.
Einfiilloffnung zu entfernen, wenn die Maschine 1l&uft. Immer erst
Zapfwelle ausschalten.

W8hrend der Arbeit sollte sich auf dem Schlepper nur der Fahrer
befinden. Das Mitfahren auf der Rollpresse ist nicht erlaubt.

Nicht auf den Zugrahmen oder andere Teile der Presse steigen, wenn
diese in Betrieb ist. AuBerdem Abstand zum Aufsammler und zu den
Riemen halten.

Samtliche Schutzvorrichtungen miissen an der Presse angebaut und in
ordnungsgemdfBem Zustand sein. Vor dem 8ffnen der Schutzvorrichtun-
gen Zapfwelle und Schleppermotor abschalten und Stillstand der
Maschine abwarten.

Verstellungen an der Deichsel nur durch geeignete Fachwerkstatt
ausfiihren lassen.

Beim 6ffnen und Schlieflen der Heckklappe dirfen sich im Schwenk-
bereich keine Personen aufhalten. AuBerdem ist der Aufenthalt von
Personen im Bereich der gedffneten und ungesicherten Heckklappe
verboten.

Vor Betreten der PreBkammer Heckklappenabstiitzung in Sicherungs-
stellung bringen.

Vor Beginn von Montagearbeiten an der Hydraulik ©6ldruck entspan-
nen.

Vor dem Abstellen der Maschine ist die Heckklappe zu schlieBen.
Befestigungskette der Gelenkwelle durch das Kreuzgelenk ziehen, um
ein Herausrutschen des Gelenkwellenvorderteiles zu verhindern.

Die Laufr&dder der Presse durch Unterlegkeile blockieren, wenn sie
auf hdngigem Geldnde abgestellt wird. Unterlegkeile immer mit-
fihren.

BestimmungsgemdBe Verwendung

Die Rollpresse ist ausschlieBlich fiir den {iblichen Einsatz bei
landwirtschaftlichen Arbeiten gebaut (bestimmungsgem&Ber Gebrauch).
Jeder dariiberhinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungs-
gemdpB. Filir hieraus resultierende Schdden haftet der Hersteller
nicht; das Risiko hierfiir tr&dgt allein der Benutzer.

Zur bestimmungsgem&dfBen Verwendung gehdrt auch die Einhaltung der
vom Hersteller vorgeschriebenen Betriebs-, Wartungs- und Instand-
haltungsbedingungen.

Die Rollpresse darf nur von Personen genutzt, gewartet und in-
standgesetzt werden, die hiermit vertraut und iiber die Gefahren
unterrichtet sind.

Die einschldgigen Unfallverhiitungs-Vorschriften sowie die sonsti-
gen allgemein anerkannten sicherheitstechnischen, arbeitsmedizi-
nischen und straBenverkehrsrechtlichen Regeln sind einzuhalten.
Eigenmdchtige Veranderungen und der Einbau von nicht genehmigten
Teilen und Ausriistungen an der Maschine schlieBBen eine Haftung des
Herstellers filir daraus resultierende Sch&den aus.




TECHNISCHE DATEN
RP 150

RP 150 S

PreBBraumgrioBle

Ballengewichte Stroh

Heu

Ballendichte

Bindematerial

a) Sisalgarn Lauflédnge

b) Kunststoffgarn
c) Kunststoffnetz
Garn

Bindung

Netz

Aufs.-Arbeitsbreite

Aufs.-Hebevorrichtung

Bereifung
Normalbereifung

Sonderbereifung

Hydraulik-Einrichtung

Erforderliche
Schlepperleistung

Zapfwellen-Drehzahl

Schlepperhydraulik-

AnschluB

Schlepperanh&@ngung

Maschinenleistung

Abmessungen der

Rollpresse Lé&nge
Breite
Hdéhe

Gewicht der

Rollpresse

1,50 m Durchmesser
1,20 m Breite

200 - 300 kg
300 - 500 kg

In weitem Bereich
variierbar. AuBen-
zone fester als
Ballenkern.

200 oder 330 m/kg

je nach PreBdichte

400 - 600 m/kg

je nach Prefidichte
Qualitdts-Rollballennetz
je nach Prefigut 6 - 10
Umwicklungen/Ballen

je nach Prefigut mind.
2 Umwicklungen/Ballen

1,50 m

hydraulisch
10,0/75-15.3 Impl. 6 PR
11,5/80-15.3 Impl. 6 PR

2 doppeltwirk. Zylinder
1 einfachwirk. Zylinder

je nach PrefBdichte
ab 44 kW (60 PS)

540*/min (U/min)

doppeltwirk. u.
HydraulikanschluB8 mit
Steckkupplungen NW 10

je nach gewdhlter Zug-
deichselausfiihrung
Schlepperzugmaul oder
Zugpendel

15-25 Rollballen/Std.
bei Garnbindung

4,05 m
2,10 m
2,13 m

ca. 1790 kg

einfacher

1,50 m Durchmesser
1,20 m Breite

200 -
300 -

350 kg
550 kg

In weitem Bereich
variierbar. AuBen-
zone fester als
Ballenkern.

200 oder 330 m/kg

je nach PrefBdichte
400 - 600 m/kg

je nach PreBdichte
Qual.-Rollb.-Netz

je nach PrefBigut
6-10 Ummwickl./B.
je nach Prefigut
2 Umwickl./Ballen

1,50 m
hydraulisch

11,5/80-15.3 Impl.
6 PR

2 doppeltw.
1 einfachw.

2ylind.
2ylind.

je nach PreBdichte
ab 48 kW (65 P3S)

540*/min (U/min>

doppeltwirk.u.einf.
Hydraulikanschl.mit
Steckkuppl. NW 10

je nach gewdhlter
Zugdeichselausfiihr.
Schlepperzugmaul
oder Zugpendel

15-25 Rollb./Std.
bei Garnbindung

4,05 m
2,14 nm
2,29 m

ca. 1910 kg




INBETRIEBNAHME

Presse anhédngen
Maschine je nach gewdhlter Zugdeichsel-

ausfiihrung entweder am Schlepperzugpen-
del bzw. an der Ackerschiene oder am
Zugmaul des Schleppers anh&@ngen. Zugise
durch Drehen der Kurbel 1 (Bild 1) am
Stitzrad 2 in passende Hohe zum Zugpen-
del bzw. =zum Zugmaul bringen. Schlepper
gegen Zugdse zurilicksetzen, Kupplungs-
bolzen einstecken und sichern. Stiitzrad
2 mit Kurbel 1 etwas hochdrehen.FuBraste
3 niedertreten und Stiitzrad 2 bis zum
Einrasten hochschwenken. Zuletzt Kurbel
1 bei einziehendem Stiitzrad 2 bis zum
Anschlag weiterdrehen.

Gelenkwelle aufstecken

Bei Zugpendelanh&ngung Gelenkwelle
1705.12.02.01 verwenden. Bei Zugmaulan-
h&ngung Weitwinkelgelenkwelle
1702.12.02.01 einsetzen. Zapfwellen-

enden an Presse und Schlepper reinigen.
Schiebestifte eindriicken und Gelenkwelle
nach Bild 2 aufstecken. Schiebestifte
miissen horbar einrasten. Gelenkwellen-
ldnge iiberpriifen. Freie Schubl&nge darf
bei Geradeausfahrt 200 mm nicht iliber-
schreiten. Bei ungeniigender Schublé&nge
Gelenkwelle durch Abs&dgen gleichlanger
Stiicke von beiden Schutzrohren sowie den
Profilrohren kiirzen. Auf geniigende Rohr-
iiberdeckung achten. Gelenkwellenstiitze
bei Zugpendelanhd@ngung nach hinten umle-
gen. Schutzrohre der Gelenkwelle durch
Haltekette gegen Mitlaufen sichern.
WICHTIG: Beim Durchfahren von engen Kur-
ven darauf achten, daB an den Weitwin-
kelgelenken keine grdBere Abwinkelung
auftritt, als vom Gelenkwellenhersteller
zugelassen. Bedienungsanleitung des Ge-
lenkwellenherstellers sowie l&nderbezo-
gene Aufkleber mit Typengenehmigung fiir
Gelenkwellenschutz beachten.

Hydraulikleitungen anschliefBen
Schlepperseitig ist ein einfachwirken-
des Hydraulik-Steuerventil mit einem
AnschluB (NW 10) {fiir die Bet&dtigung des
Aufsammlers (gelbe Leitung A, Bild 3)
sowie ein doppeltwirkendes Hydraulik-
Steuerventil mit zwei Anschliissen(NW 10)
fiir die Bet&dtigung der Heckklappe (rote
Leitung B, Vorlauf "Klappe 6ffnen" und
schwarze Leitung €, Riicklauf "Klappe
schlieBen") erforderlich.

1705-135

Eild 1

1705-136

Bild 2

Bild 3



Pressenseitige Kupplungsstecker an den
drei Hydraulikschl&uchen s&ubern und in
die entsprechenden schlepperseitigen
Kupplungsmuffen einschieben. Hier die
gleichen Farbmarkierungen anbringen.

Elektrische Verbindung herstellen
Stecker des Verbindungskabels fiir Blink-
Brems- und SchluBlicht in die Steckdosen
an Presse und Schlepper einstecken. Be-
leuchtung auf richtige Funktion prifen.
Halterung filir Signalbox in Schlepper-
kabine montieren wund Signalbox einstek-
ken. Verbindungskabel an die zweipolige
Steckdose anschlieBen.

Bild 4

Garnrollen einsetzen
g Einsetzen neuer Garnrollen und Ein-

fddeln nur bei Stillstand der Ma-
schine vornehmen. Pressengarn guter
Qualitdt verwenden. Technische Daten auf
Seite 2 beachten. Bei AuBenlagerung der
Ballen empfiehlt sich die Verwendung von

Kunststoffgarn. Vier Garnrollen (siehe
Bild 4) nebeneinander aufrecht in den
Garnkasten stellen. Bei falsch herum

eingesetzten Rollen neigt das Garn zur
Schlingenbildung und zum ReiBen.

Bindegarn einf&adeln
Beim Einf&ddeln des Garnes Bild 4, S und
7 beachten. Einfadelbild an der Presse
ist ebenfalls vorhanden.
Der Windungsabstand des Garnes um den
fertigen Rollballen ist vorwdhlbar. Er
wird bestimmt durch den Lauf des Garnes
um die Stufenscheibe S (Bild 5). GroBer
Scheibendurchmesser ergibt kleine Win-
, dungsabstédnde. Kleiner Scheibendurchmes-
1705-139 ser ergibt gridBere Absté@nde des Garnes
um den Rollballen.

1705 -140

Bild 7



Garneinwerfer G (Bild 7> auf richtige
Einstellung iiberpriifen. MaB X muB3 10-
20 mm betragen. Ist dies nicht der Fall,
Schrauben K 1dsen und Winkel H zum Garn-
einwerfer G so einstellen, daB MaB X in

angegebener Toleranz liegt. Dabei muB
Garneinwerter G direkt an Unterkante
Bindetr&ger J vorbeigehen. Zuletzt

Schrauben K wieder festziehen.

Netz einlegen

Klappe 1 ©Offnen (Bild 8). Netzbremse 2
nach vorn klappen. Netzrolle 3 (max.
300 mm Durchmesser) in die Netzmulde
einlegen. Netzstraffer 4 in Stellung A
bringen und Netz gem. Bild 8 einfiihren.
Netz muBB dabei bis =zu den beiden Ein-
zugswalzen 6 und 7 gelangen, um es
sicher einziehen zu kodonnen. Netzstraffer
4 wieder in Ausgangsstellung bringen
entsprechend Stellung B in Bild 8. Netz-
bremse 2 durch Umschwenken auf Netzrolle
3 legen (Bild 8). AnpreBBdruck der Netz-
bremse 2 auf die Netzrolle 3 kann durch
unterschiedliches Einhdngen der Feder 8
in eines der Kettenglieder variiert
werden.

Netzumwicklungen einstellen

Mit Zugstange 10 (Bild 9 bzw. 10) kann
die Anzahl der Netzumwicklungen um den
Rollballen stufenlos eingestellt werden.
Zugstange 10 nach Lésen der Fligelmutter
11 (Bild 9 so verstellen, daf3 minde-
stens 2 Umwicklungen um den Ballen er-
zielt werden.

PrefBdichte vorwidhlen

Die gewiinschte PreBdichte kann mittels
Schleppzeiger am Manometer 13 (Bild 10)
eingestellt werden. Hierzu R&@ndelknopf
driicken und Schleppzeiger entsprechend
der gewiinschten PreBdichte in die ent-

sprechenden Felder drehen. Griin = gerin-
ge Dichte; gelb = hohe Dichte; rot =
Uberdruck.

Ballenz&dhler einstellen
Um eine Kontrolle iiber die Anzahl der
geprefBten Rollballen zu haben, kann man
den Ballenzdhler 14 vor Arbeitsbeginn
mit dem beigegebenen Schliissel 15 auf
“Null® stellen (Bild 6).

s

1705 -141
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Bild 9

Bild 10




1705-146

Vor StraBenfahrt

Aufsammler mit der Schlepperhydraulik in
Transportstellung bringen: Hebel 3
(Bild 11) an der Pressendeichsel nach
vorn schwenken (Absperrhahn ist gedff-
net), Schlepperventil bet&tigen und Auf-
sammler in hochste Stellung anheben.
Hebel 3 wieder nach oben schwenken (Ab-
sperrhahn ist geschlossen). Der Aufsamm-
ler ist jetzt hydraulisch verriegelt und
verbleibt in Transportstellung.

FELDEINSATZ

Die Rollpresse 1ist weitgehend gegen

Bty ‘I voraussehbare Unf#dlle gesichert.

Trotzdem darf w&hrend der Arbeit die

notwendige Vorsicht nicht auBer acht
gelassen werden.
Priifen Sie vor jedem Einsatz, ob sd@mtli-
che Schutzvorrichtungen an der Maschine
angebracht und intakt sind. Vor dem off-
nen der Schutzvorrichtungen Zapfwelle
und Schleppermotor abschalten und Still-
stand der Maschine abwarten. Niemals
Funktionsstdrungen bei laufendem Antrieb
beseitigen. Besondere Vorsicht beim &ff-
nen und SchlieBen der Heckklappe! Im
Schwenkbereich der Klappe diirfen sich
keine Personen aufhalten. Vor Betreten
der PreBkammer Heckklappenabstiitzung an-
bringen.

Schwaden ziehen

Bei gleichmé&@Bigen Schwaden bis 1,5 m
Breite arbeitet die Maschine =ziigig und
mit hoher Leistung.

Niederhalterverstellung

Der Niederhalterrechen 4 kann je nach
Erntegutbeschaffenheit in 2 Stellungen A
oder B eingesetzt werden. Langes Ernte-
gut Stellung A, kurzes B (Bild 12) .Die
Hoheneinstellung des Niederhalters ist
in beiden Stellungen durch eine Begren-
zungsschraube am rechten Aufsammlersei-
tenblech mdoglich. WICHTIG: Bei Verstop-
fungen zwischen Aufsammler und Rollkam-
mer priifen, ob Niederhalter richtig
eingestellt ist.

Aufsammlervorsatzblech

Das Aufsammlervorsatzblech 7 (Bild 14
verhiitet bei kurzem PreBgut das Wegrol-
len des Gutes vor dem Aufsammler. Bei
langem Gut abnehmen.




Das Einsetzen des Vorsatzbleches 7 in
die oberen oder unteren Lécher der Sei-
tenbleche geschieht je nach Gutbeschaf-
fenheit. Ketten 8 in geeigneter HGhe am
Niederhalterquerrohr 9 befestigen.

Aufsammlerstiitzrad

Um auch auf unebenen Feldern eine opti-
male Anpassung des Aufsammlers zu errei-
chen und einwandfreie Aufnahme des Ern-
tegutes zu gewdhrleisten, ist die Presse
mit einem Aufsammlerstiitzrad 1 (Bild 11)
ausgeriistet. Je nach gewiinschter Boden-
freiheit das Stitzrad 1 hdher oder tie-
fer montieren. Im Normalfall so stellen,
daB die Zinken des Aufsammlers in Ar-
beitsstellung 2 cm Bodenfreiheit haben
(MaB K, Bild 12). Schraube 2 nach Ein-
stellen des Stiitzrades 1 wieder festzie-
hen (Bild 11>. )

Aufsammlerhdhe einstellen

Heben und Senken des Aufsammlers erfolgt
iber die Schlepperhydraulik. Auf dem
Feld den Aufsammler von Transport- in
Arbeitsstellung bringen: Hebel 3 (Bild
11> an der Pressendeichsel nach vorn
schwenken. Aufsammler durch Beté&tigen
des Schlepperventils bis zur Arbeits-
stellung absenken. Bodenberilhrung der
Zinken vermeiden, MaB K in Bild 12 be-
achten. Damit der Aufsammler in Arbeits-
stellung bei st&@rkeren Bodenvertiefungen
nicht zu tief absinkt, ist die Begren-
zungskette 5 (Bild 13> am Haken 6 ent-
sprechend einzuhé&ngen.

Zapfwellendrehzahl

Rollpresse mit der Zapfwellen-Normdreh-
zahl von 540/min betreiben. Die bei man-
chen Schleppern =zus&dtzlich vorhandene
Zapfwellen-Drehzahl wvon 1080/min ist
nicht zul&ssig. Dagegen kann bei extrem
kurzem und briichigem Erntegut unbedenk-
lich mit geringerer Drehzahl (350-
450/min) gearbeitet werden.

Kurvenfahrt
Beim Durchfahren von engen Kurven Zapf-

wellentrieb abschalten, um Schédden an
den Antriebsteilen zu vermeiden.
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Bild 16

Fahrweise

Zur Erzielung hoher Durchsatzleistungen
und gut geformter Rollballen mufB3 der
Rollraum iiber die gesamte Breite der Ma-
schine durch geeignete Fahrweise gleich-

méBig beschickt werden. Bei kleinem
Schwad - d.h. Schwadbreite ist geringer
als die Aufsammlerbreite - wird durch

wechselweises Fahren an der rechten und
linken Schwadseite eine gleichmé@Bige Be-
fiillung des PreBraumes erreicht (Bild
15). Ob eine gleichméBige Befiillung er-
reicht wird, lédBt sich wdhrend des PrefB-
vorgangs vom Schleppersitz aus erkennen,
indem die Einfiilldffnung der Rollkammer
beobachtet und danach die Fahrweise ein-
gerichtet wird.

Heckklappenhydraulik bet&tigen

Fiir die Bet&dtigung der Heckklappe hat
die Rollpresse 2 Hydraulikanschliisse B
und C (Seite 3, Bild 3). Bei Stellung
des Schleppersteuerventils auf "Heben"
wird die Heckklappe gedffnet. 1In Stel-
lung "Senken" wird sie geschlossen.

Vor Arbeitsbeginn auf dem Feld das Steu-
erventil so lange auf ™"Senken" halten,
bis sich der 2Zeiger am Manometer 13
(Bild 16> im Anzeigebereich des "weiB/
griinen" Segmentes befindet. Der erfor-
derliche Vordruck im Hydrauliksystem der
Presse ist damit erreicht.
Schleppersteuerventil auf “"Neutral”
stellen und wdhrend der weiteren PreB-
arbeit in dieser Stellung belassen.
Durch den Vordruck wird die Heckklappe
iiber das eingebaute Ventilsystem hydrau-
lisch verriegelt. Das Manometer 13 zeigt
dann den 6ldruck auf der Zugseite der
Heckklappenzylinder an (f8l1lt normaler-
weise anfangs etwas ab).

PreBdichte

Die PreBdichte des Rollballens ist ab-
hdngig wvom Erntegut und vom PreBdruck.
Sie kann iliber einen weiten Bereich vari-
iert werden und ist am Kontaktmanometer
an der Maschine vorwihlbar. Innerhalb
des vorgewdhlten Bereiches kann der
Schlepperfahrer jederzeit am Manometer
13 (Bild 16) den jeweiligen Stand der
PreBdichte vom Schleppersitz aus beob-
achten.

Je nach Art des PreBgutes sind bei Heu
und Stroh unterschiedliche Druckberei-
che zu beachten.



Heu sollte bis zu einer Druckanzeige am
Manometer 13 im Bereich des *griinen™
Segmentes gepreBt werden.

Bei Stroh kann mit héherem Druck bis zu
einer Anzeige im Bereich des "gelb' ge-
kennzeichneten Segmentes geprept werden.

iberlastsicherung

Um den Hauptantrieb vor Uberlastung zu
schiitzen, ist in der L&ngswelle vor dem
Getriebe der RP 150 eine Scherschraube 3
(Bild 18> angeordnet. 2Zum Austausch
Schutz 1 (Bild 17> nach Losen der Mut-
ter 2 nach vorn schieben. Alte Schrau-
benreste entfernen, neue Scherschraube
einsetzen und mit 2 Sechskantmuttern
kontern. Schutz 1 wieder befestigen. Im
Austausch nur gleichwertige Schraube
verwenden. Ersatzschrauben und -muttern
sind dem Werkzeug der Presse beigegeben.

Die RP 150 S 1ist an Stelle der Scher-
schraube mit einer automatisch arbeiten-
den Nockenschaltkupplung ausgeriistet.
Durch diese wird das Drehmoment bei
tiberlastung unterbrochen.

Bei reduzierter bzw. abgeachalteter
Zapfwellen-Drehzahl baut sich das Dreh-
moment wieder auf, so daB die Maschine
sofort wieder in Betrieb gesetzt werden
kann.

Lange und h&ufige tUberlastungen vermei-
den.

Binden des Ballens

Sobald die vorgewdhlte PreBdichte des
Rollballens erreicht ist, wird dies dem
Schlepperfahrer durch die Signalbox 1
(Bild 19> optisch und akustisch ange-
zeigt. Uber einen Drucktaster kann jetzt
von Hand der Bindevorgang - Garn (rot) =
Taster 2 oder Netz (griin) = Taster 3-
elektromagnetisch betdtigt, ausgelist
werden. Dazu muB das Garn oder Netz, wie
auf Seite 4 bzw. S beschrieben, richtig
eingefddelt sein. Bei Garn-bindung am
Fadenlaufzeiger 4 (Bild 20) beobachten,
daB Garn eingezogen ist. Vorwdrtafahrt
stoppen und ohne Materialbesachickung
weiterlaufen lassen, wenn Fadenlaufze-
iger 4 an der in Fahrtrichtung linken
Markierung angelangt ist.

Bild 18

1705~=150




1705-152
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Bild 19

Bild 20

Bei Netzbindung Vorwdrtsfahrt sofort
stoppen, wenn Netzrolle dreht. Bindung
laduft jetzt automatisch ab. Ist die
vorgewdhlte Umhiillungszahl um den Ballen
erreicht, wird der Schneidvorgang zur
Trennung des Netzes automatisch ausge-
lost. Das Netz wird durch die Schlaglei-
ste auf ganzer Breite abgetrennt.
Gleichzeitig wird der Antrieb der Ein-
zugswalzen 6 und 7 (Bild 7) ausgeschal-
tet. Wdhrend der Bindezeit kann die Ma-
gschine zum AusstofS des Ballens zuriick-
gesetzt werden.

Mit der elektromagnetischen Bindeauslo-

sung kann die Bindung jederzeit - auch
vor Erreichen des eingestellten PreB-
druckes - ausgelost werden.

Achtung: Soll mit Netz gebunden werden,
ist vor dem ersten Einsatz einmal die
Heckklappe =zu ©offnen, damit (iiber die
Hydraulik die Schneidvorrichtung ge-
spannt wird.

AusstoBen des Ballens
Nach Beendigung des Bindevorganges bei
abgeschalteter Zapfwelle Heckklappe hy-
draulisch offnen, Zapfwelle einschalten,
so daB der Ballen herausrollt. Vor dem
SchlieBen der Heckklappe etwas vorfah-
ren, damit sie beim Abwdrtsschwenken
nicht auf den ausgestoBenen Ballen auf-
setzt. Schlepperseitiges Steuerventil so
lange auf 'Senken" halten, bis Heckklap-
pe vollstdndig geschlossen ist (Dichte-
anzeiger 5 im weif3l-griinen Feld, siehe
Bild 16>. Der n&dchste Ballen kann ge-
preBt werden.

Beim Arbeiten in hdngigem Gel&dnde
ARollballen quer zur Hangneigung

ausstoBen, damit er sich nicht in
Bewegung setzen kann. Besondere Vorsicht
beim O&ffnen und SchlieBen der Heckklap-
pe. Im Schwenkbereich der Klappe diirfen
sich keine Personen aufhalten.




WARTUNG DER PRESSE

Einstellungen und Reparaturen sowie
AWartungs— und Pflegearbeiten an der

Maschine niemals bei laufendem An-
trieb durchfihren. Vor dem &6ffnen der
Schutzvorrichtungen Schleppermotor ab-
stellen und Stillstand der Maschine ab-
warten. Zapfwelle ausschalten und Ge-
lenkwelle von der Zapfwelle abziehen,
bevor Arbeiten an beweglichen Teilen der
Maschine vorgenommen werden. Vor Betre-
ten der PreBkammer Heckklappenabstiitzung
anbringen. Vorsicht beim Offnen und
SchlieBen der Heckklappe! Im Schwenkbe-
reich dirfen sich keine Personen aufhal-
ten!
Um den Wert JThrer Rollpresse mdglichst
lange zu erhalten und einen wirtschaft-
lichen Betrieb ohne vorzeitige Repara-
turen zu erzielen, sorgen Sie bitte im-
mer flr rechtzeitige Wartung und griind-
liche Pflege.
Schrauben nachziehen
Nach ca. 20 Betriebsstunden sadmtliche
Schrauben und Muttern nachziehen.

Laufrader kontrollieren

Radmuttern und Radkapseln auf festen
S5itz kontrollieren. Befestigungsschrau-
ben der Achsstummel auf festen Sitz pri-

fen. Richtigen Reifendruck einhalten.
Normalbereifung RP 130:
10,0/75-15.3 Impl. 6 PR = 2,3 bar

Sonderbereifung:

11,5/780-15.3 Impl. 6 PR = 2,0 bar
Normalbereifung RP 150 5:

11,5/780-15.3 Impl. 6 PR = 2,0 bar

Der Keifendruck des Aufsammlerstiitzra-
des soll 1,5 bar betragen.

Getriebedl wechseln

Nach etwa 20 Betriebsstunden ist das ©1
im Getriebe 5 (Bild Z21) zu wechseln: 61l-
einflillschraube 6 mit Entlifter heraus-
schrauben. 8lablaBschraube 7 herausneh-
men und Altdl in untergehaltenes Gefan
ablaufen lassen. VerschluBschraube &8 aus
der ©&lstandskontrollbohrung entfernen.
6lablabBschraube 7 reinigen und wieder
einsetzen und fest anziehen. Ca. 1 174
Liter Getriebeol SAE 90 auffiillen, bis
es aus der Kontrollbohrung austritt. &1-

kontroll- und Oleinfiillbohrung wieder
dicht verschlieBen.
Olstand regelméBig kontrollieren. Am

Schluf® jeder Saison das 81 wieder wech-
seln.

N

Rild 21

11
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Bild 22

Bild 23

1705-155

Rollenketten schmieren

Sdamtliche Rollenketten (5 Stiick) der
Presse nmiissen regelmé&Big abgeschmiert
werden. Hierfiir Kettenhaftdl oder Spriih-
fett verwenden.

Seitliche Schutzvorrichtungen 6ffnen und
Ketten bei Stillstand der Maschine ab-
schmieren. Nach dem Abschmieren der Ket-
ten Schutzvorrichtungen wieder schlie-
Ben.

Die RP 150 S ist mit einer automatischen
Zentralschmierung der Ketten ausgestat-
tet, die den Wartungsaufwand erheblich
verringert. O&lstand des Vorratsbehdl-
ters 1 (Bild 22) t&glich priifen und bei
Bedarf mit Kettenhaftdl auffiillen.dlvor-
ratsbehdlter wird nach 6ffnen der mitt-
leren Schutztiir auf der linken Maschi-
nenseite zugdnglich.

Gelenkwelle schmieren

Gelenkwelle regelméBig schmieren.
Schmiernippel vor dem Ansetzen der Fett-
presse reinigen. Die Schmierstellen
sollten in den angegebenen Zeitabstdn-
den der Gelenkwellen-Hersteller abge-
schmiert werden <(h = Stunden). Vor je-
der l&ngeren Stillstandszeit Gelenkwel-
le s&ubern und wieder abschmieren.

Ketten nachspannen

Die Spannung der Ketten fiir Haupt-, Wal-
zen- und Aufsammlerantrieb ist gelegent-
lich zu {berpriifen und ggf. nachzustel-
len. Kettenspannkldtze in Langldchern
nachsetzen, Sicherungsmuttern wieder
festziehen. Falls der Kettenspannweg er-
schdpft ist, ist die Kette durch Heraus-
nehmen eines Kettengliedes =zu kiirzen.
Gegebenenfalls ein beim Werkzeug liegen-
des gekropftes Kettenglied einsetzen.

Aufsammlerkeilriemen spannen

Wird der Aufsammler ilberlastet, so rut-
schen die Aufsammlerkeilriemen 2 (Bild
23). L&ngung oder VerschleiBS mindern
ihre Spannung. Rutschen die Riemen zu
hgufig, so sind sie nachzuspannen.
Sechskantmutter 3 16sen und Umlenkrolle
4 durch Verstellen des Spannbolzens 5
nachsetzen. Richtige Spannung: Zwischen
den beiden Riemenscheiben Eindriickung
durch Daumen pro Riemen 3 mm. Sechskant-
mutter 3 zuletzt wieder festziehen.




Rollriemen einstellen

Die Rollriemen der RP 150 milssen so ein-
gestellt sein, daB sie sich mittig zwi-
schen den Walzen bis auf 30 mm Zwischen-
raum zusammendriicken lassen (Hinweis-
schild im Garnkasten der Presse beach-
ten).

Bei der RP 150 S sind sie so einzustel-
len, daB sie sich von der PreBkammer aus
von Hand bis an die mittige Stitzwalze
driicken lassen. Der Bodenriemen darf bei
Belastung mit ca. 80 kg ebenfalls gerade
die Stitzwalze berilhren. Anderenfalls
sind sie nachzuspannen. Dies erfolgt
durch Verstellen der Spannwalzen 6 - 11
(s. Bild 24>:

Hierzu die Schutzvorrichtungen auf bei-

den Maschinenseiten ©6ffnen. Befesti-
gungsschrauben 12 der Spannwalzenlage-
rung auf beiden Gestellseiten 1ldsen
(Bild 25).

Kontermuttern 13 an beiden Spannschrau-
ben 14 lockern und einige Umdrehungen
zuriicksetzen.

Spannschrauben 14 gleichm@Big so weit

nachsetzen (KontrollmaB X>, bis die

richtige Riemenspannung wieder erreicht
ist (siehe oben).

Kontermuttern 13 wieder festziehen. Be-

festigungsschrauben 12 anziehen. Auf

KontrollmaB X achten (Bild 25):

Dieses MaB muB auf beiden Gestellseiten

gleich groB sein.

Zum SchluB die Schutzvorrichtungen wie-

der schlieBen.

WICHTIG: Riemen nicht straffer einstel-
len als oben angegeben, anson-
sten Uberlastung der Walzen-
lagerung.

Nach dem Einstellen der Roll-
riemen sind die Walzenabstrei-
fer nachzustellen (s. unten).

Abstreifer nachstellen

Nach erfolgtem Einstellen der Rollriemen
sind die Abstreifer an den Spannwalzen
nachzustellen. Hierzu die 3 Befesti-
gungsaschrauben 15 (Bild 26> ltsen und
die Abstreiferklinge bis auf 3-4 mm Ab-
stand an die Walze heranfiilhren. Schrau-
ben 15 wieder gut festziehen. Abstand
kontrollieren.

1705-156

Bild 23
o e i e
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Bild 27

1705-160

Bild 28

Rollriemen auflegen

Vor dem Auflegen neuer Rollriemen zu-
ndchat Schrauben 15 (Bild 26> 1ldsen und
die Abstreifer zurlicksetzen. Dann Spann-
schrauben 14 (Bild 25) auf beiden Seiten
soweit zuriickdrehen, dafl die Spannwalzen
nach Lésen der Befestigungsschrauben 12
bis zum Anschlag zuriickgeschoben werden
kénnen. Die Befestigungsschrauben 12
wieder leicht festziehen. Rollriemen
auflegen. Enden nach Bild 27 zusammen-
bringen.

Riemenverbinder montieren

Die Rollriemenenden werden mit Spezial-
Plattenverbindern =zusammengehalten. Zur
Montage der Plattenverbinder beide Rie-
menenden wie in Bild 27 zusammenhalten.
Unterplatte 11 auf die Laufseite A des
Riemens 12 bringen (Bild 28). Spezial-
Senkschrauben 13 durch die Lécher driik-
ken, Oberplatte 14 auf die Tragseite B
des Riemens 12 aufsetzen. Sonder-Sechs-
kantmuttern 15 montieren. Anzugsmoment

1,6 daNm (kpm> . Die iiberstehenden
Schraubenenden 16 durch Abschlagen ent-
fernen. Bei Maschinen mit Netzbindung

sind die Muttern der Plattenverbinder
mit einer Abdeckplatte 17 (Bild 28>
abzudecken. Die Abdeckplatte 17 wird mit
2 Schrauben 18 auf der Oberplatte befe-
stigt.

Rollriemen pflegen

Die Rollriemen bedilirfen keiner besonde-
ren Wartung. Richtiges Einhalten der
Riemenspannung und gelegentliches iber-
priifen der Riemenverbindungen auf even-
tuelle Schadstellen ist jedoch zu emp-
fehlen. PreBgutansammlungen zwischen den
Rollriemen entfernen.




Sicherheitsausriistung

Blink- und Riickleuchten sauberhalten
Aund nicht durch liberh&@ngendes Ernte-

gut verdecken. Funktion der Beleuch-
tung Uberpriifen. Unterlegkeile mitfihren
(2 Stiick, liegen im Garnkasten). Werden
Wartungs- oder Montagearbeiten bei ge-
6tfneter Heckklappe vorgenommen, so ist
aus unfallschutztechnischen Grinden die
Heckklappe gegen Herabfallen unbedingt
zu sichern. Hierzu die an beiden Maschi-
nenseiten schwenkbar angeordneten Zylin-
derabstiitzungen verwenden.
Heckklappe halb &ffnen. Sicherungsstek-
ker 4 entfernen und die Stitzen 5 (wie
in Bild 29 gezeigt) lber die Kolbenstan-
gen legen. Nach Beendigung der Wartungs-
und Montagearbeiten die Stitzen S wie-
der 1in Ausgangsstellung bringen und mit
Federstecker 4 sichern.

Bild 29

15



Die lberall
fir alle

gemédBe Behandlung
Stoérungen fiihren.

Flir schwierige

moglichen
Bodenbeschaffenheit,

Fdlle,
IThnen unser Kundendienst zur

STGERUNGEN SCHNELL BEHOBEN

Fdlle genaue
Schwadstdrke,

oder mangelhafte

mit denen

Verfiligung.

Pflege der

Sie nicht fertig werden,

Im

jedoch mit nachfolgender Tabelle zurechtkommen:

Bevor

Storungen

behoben

werden,

verschiedenen Betriebsverh&dltnisse lassen es nicht =zu,
VerhaltensmaBregeln
Zustand des Preflgutes,
Maschine kdnnen zu

Zu Jeben.
unsach-

steht

allgemeinen werden Sie

Zapfwelle und Schleppermotor

Aabstellen und Stillstand aller beweglichen Teile abwarten, -

niemals Storungen -

Zum

Beispiel

im Bereich

der Einfiulloff-

nung - bei laufender Maschine beseitigen.
\r. Starung mbgliche Ursache Abhilfe Benerkungen

Aufsamilar racht tief Hiheneinstelling des s. Seite 7,

gerug abgeiassen Aufsammiers korrigieren Auyfsammierhdhe ein-

stellen
Falsche Niederhalter- Niederhalter in urterer s. Seite &,
einstellung Lachkulisse befestigen N:egerhaiterversteliung
1 Ursaubere Aufrahme

des Preflgutes

Fehlendes Aufsammler-
vorsatzhlech bei kurzem
Prefgut

Bei kurzem Gut Aufsamm-
iervorsatzblech anbauen

s. Seite 6,
Aufsammlervarsat zhlech

Schlechte Bodenarpassung
des Aufsammlers bel urn-
eberer Verhaltnissen

Einstellung des Aufsamm-
lerstiitzrades korrigleren.

s. Seite 7,
Aufsammlerstitzrad

£ Predgut stopft
zwischen Aufsammler
und Rollkammer

Falsche Niederhalter-
einsteiiung

Niederhaltersteliung in
Lochkulisse bzw, Héhenbe-
grenzung 18 Aufsammler-
seitenblech verdnderr.

s. Seite b
Niederhalterverstellung

Zu schrelle Fahrweise

Langsamer fahrew, bis
fArrollen erfalpt 1st.

Heckklappe offret sich
bei Marometeranzeige im
weiflen, grinen cder
gelber Segment bereich
urd Prefgut fallt aus
der Rollkammer

(8]

Reckklappe war nicht
mit Vordruck geschlossen.

Var den Aufrehmen von
Prefgut Heckklappe schlie-
Aen. Zeiger am Mancmeter
il im welfer Segment
bereich lieger.

s. Seite 8,
Heckklapperhydraulik
betatigen

Hydrauliksystem am Schlep-
per oder an der Presse ar-
beitet micht ardrungsgemal

Hydraulikanlage iberpriifer.

Ggf. wahrend der Arbeit

Vardruck ein- oder mehrmals

nachregulierer.
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Nr. Starung migliche Ursache fAbhilfe Bemerkungen
Prefgutreste sammeln sich | PreBgutreste entfernen s. Seite 14,
zwischen den Rollriemen Rollriemen pflegen

4 Starker Riemenverschleif|Riemen zu stark gespannt | Riemeneinstellung s. Beite 13,

korrigieren Rollriemer einstellen
Ungleichmafige LinzweckmdBipe Fahrweise entsprechend 5. Seite 8,
3 Ballenform Fahrweise Betriebsanleitung durch- | Fahrweise
filhren
Bei sehr trockenen Ver- Mit verminderter Zapf- 5. Geite 7,
haltnissen Zapfwellen- wellendrehzahl (ca. 330- | Zapfwellendrehzahl
drehzahl zu hoch 430 U/min) arbeiten und
b Erhdhte Brickelverluste urnitiges Leerlaufen der
Maschine vermeiden
Fahrgeschwindigkeit Griferen Fahrgang
zu gering wahlen
Schwad zu diinn Schwad starker legen
UngleichmaBige Fahrweise korrigieren 5. Heite 8,
Rollballenform Fahrweise
7 Bindegarn rutscht seit- | Unzweckmaliges Binden Bei sehr briichigew Mate- [s. Seite 10,
lich vom Rollballen ab |bei kurzem Prefgut rial Bindegarnwindungen Binden des Ballens
nicht so weit nach auBen
legen.
Bindung wird ausgeldst, |Falsche Stellung des Garnleitblech einstellen.
8 13uft aber nicht an. Garnleitbleches fAibstand zu den Riemen
Faden wird nicht ein- 10 - 15 e
zogen,
Barneirmwerfer wirft Garneinwerfer falsch Barneinwerfer richtig s. Seite 4,
9 Faden nicht ein eingestellt einstellen Bindegarn einfadeln
10 Birdegarn lauft aus Glattes Prefgut, Binde- Bindegarn wahrend der s, Seite 10, Binden des
Rollkammer heraus garn verbindet sich Vorwdrtsfahrt einlaufen Ballens mit Barn
nicht mit Ballen lassen
PreBdichte zu hoch Einstellung korrigieren s, Beite 5
1 Schwergang, iberlast- | Bindungsanzeige Einstellung iiberpriifen s. Seite 5
sicherung spricht an verstellt ggf. hkorrigieren Prefdichte vorwahlen

Falsche Schraubenqualitat

Nur Original-Welger-
Ersatzteile verwenden

Bestell-Nr. fiir Ersatz-
schrauben: 0901, 10, 64. 00
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Nr. Stirung migliche Ursache Abhilfe Bemerkungen
Netz oder Folie wird von | Netz oder Folie von der s. Seite 3,
den Einzugswalzen nichi Rolle weiter abrollen und | Netz einlegen
erfalt bis zu den Einzugswalzen
12 | Netz oder Folie einfiihren
lauft nicht ein
Netzbremse zu stramm Netzbremse etwas ldsen s, Seite 3,
eingestellt Netz einlegen
Netz oder Folienralle | Netzbremse zu leicht Federspannung der Netz- 5. Seite 3,
13 | lauft bei Beendigung eingestellt bremse erhihen Netz einlegen
des Bindevorganges
nach
AmboB urd Messer sind AmboR reu einstellen
Netz oder Folie nicht parallel
14 | werden nicht
sauber getrennt Hesser beschadipt Messer kontrollieren,
oder verbraucht gof. umsetzen
Netz- oder Folienrclle |MNetzbremse zu leicht Spannung der Netzbremse s. Seite 3,
19 | 13uft bei Beendigung eingestellt erhiher Netz einlegen
des Bindevorganges nach
16 | Netz oder Folie wickelt | Abstreifblech verbogen Abstreifblech kontrol- Es ist darauf zu ach-
un die Einzugswalzen lieren, ggf. erneuern ten, daB Netz oder
Folie nicht mit spitzen
oder scharfen Begenstan-
den von der Gummieinzugs-
walze entfernt wird.

HINWEISE ZUR BEACHTUNG IM STRASSENVERKEHR

Die Rollpresse ist ein landwirtschaftliches Anh&nge-Arbeitsgerét.
Der Betrieb ist weder =zulassungs- noch betriebserlaubnispflichtig.
Bei Strafienfahrt muB laut Strafenverkehrszulassungsordnung (StVZ0)
eine elektrische Beleuchtungseinrichtung vorhanden sein. Diese ist
bei IThrer WELGER-Presse bereits fest installiert. Bei Fahrten auf
dffentlichen StraBen und Wegen verweisen wir auf die Einhaltung der
Beleuchtungsvorschriften filir angeh&dngte Arbeitsgerdte. 2u diesem
Zweck muB das jeder Presse mitgelieferte Verbindungskabel in die
Steckdosen an Schlepper und Maschine eingeschoben sein. Die richtige
Funktion der Beleuchtung ist 8fter zu iiberpriifen. AuBerdem sind alle
Blink-, Brems-, Riick- und Begrenzungsleuchten sowie die reflektie-
renden Rick- und Seitenstrahler sauberzuhalten. Es ist auch darauf
zu achten, daB die beleuchtungstechnischen Einrichtungen nicht durch
iberhé@ngendes Erntegut verdeckt werden.

Auf dffentlichen Strafen und Wegen betrdgt die maximale Fahrge-
schwindigkeit 25 km/h.

Die zur Sicherheitsausriistung gehdrenden Unterlegkeile (2 Stck.)
sind stets an der Presse mitzufiihren.

18
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